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大型サンプル/鋳造用X線ソリューション
厳しい環境に対応する包括的なポートフォリオ



ECO C ECO R

工場現場ですぐに使える基本ソリューション

速度

柔軟性

正確さ

堅牢性

サンプルサイズ

2

幅広い製品ラインナップ
あらゆる要件に完璧に応えます

3

SPEED

FLEXIBILITY

ACCURACY

ROBUSTNESS

SAMPLE SIZE

NEW! NEW!

PRO C

手動による大型部品の検査

PRO FI

ユニバーサル高速マシン

PRO FI Giga

　次世代の大型鋳造品
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ECO C

 

 

ECO C.225 ECO C.320 ECO C.450

Ø 700 x 1200 mm Ø 700 x 1200 mm Ø 700 x 1200 mm

+/-45° max. +/-45° max. +/-45° max.  

1.22 x-4.65 x 1.22 x-4.65 x 1.22 x-4.65 x

150 kg 150 kg

320 kV 450 kV

チルト軸 (RX)**

倍率範囲

*すべての寸法は公称値であり、システム構成によって異なる場合があります。
**システム構成に応じて、上部と下部の位置での傾斜が減少する場合があります。

4

スキャンサイズ

150 kg最大サンプル重量

225 kV管電圧

3150 x 2600 x 2700 mm2600 x 2250 x 2450 mm 2850 x 2650 x 2600 mmキャビネットサイズ*

フォークリフトポケットを備えたコンパクトな
設計により、簡単かつ迅速な設置が可能です。
またソフトウェアがユーザーフレンドリーであ
るため、システムが到着するとすぐにオペレー
ターは検査を開始できます。

厳しい環境にも対応する堅牢な設計

この汎用 X 線検査キャビネットには C アームが
装備されており、検査範囲が広く、自動検査シー
ケンス用の完全な CNC 機能も備えています。
すべての ECOライン システムと同様に、ECO
C は標準化されているため、最高の費用対効果を
実現していますが、X 線源と検出器は依然として
構成可能です。
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効率的
手動または半自動
検査アプリケーシ
ョンに最適

経済的
経済的な品質管理の
ための優れた費用対
効果

シンプル
簡単操作で、トレ
ーニングの必要性
が低い設計

人間工学に基づいた操作の
ためのオプションの外部ロ
ーディングポジション

信頼性のある
標準システム構成
、オプション機能
も追加可能
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ECO R

ECO R.160 ECO R.225

4300 x 2300 x 2500 mm 4300 x 2300 x 2500 mm

Between 700 x 400 x 1150 mm – 200 x 400 x 1800mm

+/-35° max. +/-35° max.

1.1 x- 2 x 1.1 x- 2 x

Max 30kg Max 30kg

160 kV 225 kV

*すべての寸法は公称値であり、システム構成によって異なる場合があります。
**システム構成に応じて、上部と下部の位置での傾斜が減少する場合があります。
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倍率範囲

スキャンサイズ

最大サンプル重量

管電圧

キャビネットサイズ*

厳しい環境にも対応する堅牢な設計

ECO Rはキャビネット内にロボットを装備して
います。ロボットには、X線管と検出器を搭載し
た Cアームが装備されています。
ユニバーサルローディングテーブルにより、迅
速な部品交換が可能になり、単一の部品だけでな
く複数の部品を同時に検査できます。

テーブルはキャビネットの外側から手動で、また
は 2台目のロボットによってロードされ、完全に
自動化されたシステムを実現します。
ECO Rは 160 kV または 225 kV で利用でき、自
動欠陥認識 (ADR)が付属しています。
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 手動またはロボットに
よるロードが可能

効率的
ロボットまたはオペ
レーターによる積載
が可能

急速な
高スループット最適
化によりスピードア
ップ

信頼性のある
柔軟なシステム構成
– 利用可能なオプシ
ョン

実証済み
信頼性の高い産業用
ロボットを搭載
（標準︓ABB）
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PRO C

PRO C.225 PRO C.320 PRO C.450

2515x2825x2730 mm 2515x2825x2730 mm 2515x2825x2730 mm

Ø 650 x 900 mm Ø 650 x 900 mm Ø 650 x 900 mm

+/-30° max. +/-30° max. +/-30° max. 

1.3 - 3.1 1.3 - 3.1 1.3 - 3.1

60 kg 600 kg 600 kg

225 kV 320 kV 450 kV

*すべての寸法は公称値であり、システム構成によって異なる場合があります。
**システム構成に応じて、上部と下部の位置での傾斜が減少する場合があります。
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倍率範囲

スキャンサイズ

最大サンプル重量

管電圧

キャビネットサイズ*

コンピュータ断層撮影（CT）や自動欠陥認識
（ADR）などの技術は、精密なモーションコン
トロールとプログラミング機能により、特に効
果的です。これらのキャビネットには、標準バ
ージョンとXLバージョンの両方があり、X線管
は、225、320、450kVのバージョンがありま
す。

大型部品検査

将来的な柔軟性を備えた高度な検査: PRO Cラ
インは、中型から大型の部品向けの当社の最も
人気のある X 線ソリューションの 1 つであり、
その堅牢性はドイツのエンジニアリングと製造
の賜物です。この 7 軸以上のCアームマニプレ
ーターコンセプトは、さまざまな方法で構成が
可能なため、ユーザーはさまざまな部品を検査
する柔軟性が得られます。
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フレキシブル洗練された
標準システムにお
ける最高レベルの
最適化

最適化
最適なパフォーマン
スを実現するx.OSソ
フトウェアプラット
フォームを搭載

快適
自動化されたDR、CT
、ADRオプションを
含む、あらゆるアプ
リケーションに最も
汎用性があります。

XLにしましょう!
より大きな部品のためのスペ
ース、Ø 950 x 1500 mm

高度な制御とソフト
ウェアツールを備え
、24時間365日稼働
できる
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倍率範囲
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PRO FI

PRO FI.160 PRO FI.225

4784 x 3982 x 2874 mm 4784 x 3982 x 2874 mm

1600 x 1000 x 500 mm 1600 x 1000 x 500 mm

+/-30° max. +/-30° max. 

1.3 - 3.1 1.3 - 3.1

50 kg 50 kg

160 kV 225 kV

ユニバーサル高速マシン

小型から大型の鋳造部品を迅速に検査するため
の主力製品です。柔軟な部品テーブルにより、
複数の小型部品を同時に検査したり、単一の鋳
造部品を検査したりできます。部品テーブルを
交換するだけで切り替え時間が短縮されるため
、比類のない柔軟性が得られます。
マニピュレーターは汎用性が高く、プログラミ
ングの知識がなくても新しい検査プログラムを
簡単に作成できます。

*すべての寸法は公称値であり、システム構成によって異なる場合があります。
**システム構成に応じて、上部と下部の位置での傾斜が減少する場合があります。
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倍率範囲

スキャンサイズ

キャビネットサイズ*

このシステムは、ジョイスティックを介して手
動で使用することも、完全に自動のプログラム
モードで使用することもできます。オープンイ
ンターフェースにより、ロボットローディング
セルや製造ラインへの多様な統合オプションが
提供されます。
PRO FIには、最先端のVC.acquireソフトウェア
プラットフォームが搭載されており、使いやす
い自動欠陥認識(ADR)機能を提供します。

最大サンプル重量

管電圧

11

最大限の効率
大量のデータを

より高速に分析

し、検査時間を

短縮します。

最大限の信頼性
鋳造検査用の典型的な

構成PRO FI.225には

ADRが標準装備されて

います。

最大限の柔軟性
あらゆる鋳物に対応

する万能検査機

最大限の安全性
一貫した結果、より

小さく、見えにくい

欠陥の検出
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これにより、システムを製造ラインまたは自動化セ
ルに直接統合できます。
高速マニピュレーターにより、製造ラインのサイク
ルタイムに合わせて X 線検査を実行できます。こ
れにより、大型の手動キャビネットでの検査と比較
して、検査プロセスがボトルネックになることがな
くなります。当社の自動欠陥認識 (ADR) ソフトウ
ェアは、すべての欠陥を完全に自動的に検出して測
定し、真に自動化されたプロセスを実現します。

高速マニピュレータが
検査のボトルネックを
解消

PRO FI Giga
次世代超大型鋳物検査

鋳造の世界は新たなレベルに移行しています。
ギガ鋳造やバッテリートレイなどの次世代部品の
台頭により、製造および検査プロセスに課題が生
じています。
VisiConsultのVCxrayは、PRO  FIのXLバージョンを
開発しました。
PRO FI Gigaは、顧客のニーズに合わせて高度に
カスタマイズできる独自のシステムです。垂直か
ら水平まで、さまざまなローディング コンセプト
と高度な自動化を提供します。
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最大サイズ
最大の鋳造部品でも簡単に
検査できます。スマートマ
ニピュレーターと自動化コ
ンセプトにより、スムーズ
な検査プロセスが保証され
ます。

最大限の柔軟性
あらゆる鋳物に対応
する万能検査機

最大限の信頼性
すべてのVCxrayシス
テムと同様に、PRO 
FI GigaにはADRが標
準装備されています

最大の効率
大量のデータをより
速く分析し、検査時
間を短縮します。1 
ビューあたりわずか 
1.5 秒です。

このシステムは最大225kV
まで可能です。
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FI GigaにはADRが標
準装備されています

最大の効率
大量のデータをより
速く分析し、検査時
間を短縮します。1 
ビューあたりわずか 
1.5 秒です。

このシステムは最大225kV
まで可能です。



 
 

 

 

 

 

 

 

 コンピュータ断層撮影

寸法測定とレポート

アセンブリ検証と
視覚化

欠陥検出

繊維フロー解析

故障解析

外部および内部測定
フォーム分析

CT（コンピュータ断層検査）は、検査部品の3D再構成を可
能にする技術です。これにより、エラーの形状、位置、分布
の高度な分析が可能になります。従来のデジタルX線撮影
（DR）では、X線画像の欠陥の正確な深さ情報を提供できな
いことがよくあります。純粋な2次元技術であるため、異常
は検出できても、その深さや位置は正確に判断できないこと
が多いです。とはいえ、アプリケーションによっては、欠陥
が部品の表面に近いか深いかは大きな違いです。もう1つの
興味深い指標は、2D画像では判断できない正確な欠陥量で
す。用途に応じて、様々な撮影速度、軌道経路、さらには再
構成技術を利用することができます。
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よる通訳
より短時間でより高い
スループットを実現

欠陥に関する製造部門
と研究開発部門への自
動レポート

AIの教訓として
の誤った結果
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BY AI
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This document is non-contractual. Constant improvement and engineering progress make it 
necessary that we reserve the right to make speci�cation, equipment, and price changes without 
notice. Illustrations shown may include optional equipment and accessories and may not include 
all standard equipment.
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大型サンプル/鋳造用X線ソリューション
厳しい環境に対応する包括的なポートフォリオ


